
NUOVE MISCELE POLIMERICHE PER LO SVILUPPO E LA TRASFORMAZIONE DI 
MATERIE PRIME ECOSOSTENIBILI DA UTILIZZARE PER LA REALIZZAZIONE DI

SACCHE INNOVATIVE PER FARMACI LIQUIDI INIETTABILI
Finanziato dal Fondo Europeo di Sviluppo Regionale (FESR)
PON – Asse 1 Priorità di investimento 1.b Azione 1.1.3 TR

FINALITÀ – Messa a punto di nuove miscele polimeriche a base di elastomeri termoplastici con proprietà termo-meccaniche simili

al PVC plastificato attualmente in uso, per la produzione di prototipi di sacche per liquidi iniettabili non sterilizzabili, ma

integralmente riciclabili e recuperabili, ferma restando la loro completa rispondenza alle caratteristiche richieste dalla vigente

Farmacopea. Il programma di innovazione comprende l’ottimizzazione del processo industriale di produzione delle nuove sacche.

RISULTATI ATTESI E RAGGIUNTI

 Studio, progettazione e messa a punto di miscele

polimeriche per la produzione di sacche per

farmaci liquidi realizzate con elastomeri

termoplastici di tipo poliolefinico (TPE-O), di tipo

stirenico (TPE-S) e di tipo poliuretanico (TPE-P)

 Verifica della fattibilità industriale di sacche per

farmaci liquidi utilizzando film di TPE-O, TPE-S e

TPE-P con la tecnologia a estrusione di film a

testa piana. Ottimizzazione dei parametri del

processo di produzione

 Applicazione dei metodi per il controllo di qualità

per sacche preparate con TPE-O, TPE-S e TPE-P

sterilizzabili e non. Identificazione dei diversi tipi

di sacche con materiali ottenuti con i diversi tipi

di materiali polimerici rispondenti alle richieste di

industrializzazione del mercato di riferimento

 Individuazione e verifica dei parametri del

processo di riempimento delle sacche,

applicazioni dei metodi per il controllo di qualità

sviluppati e indicazione della scadenza dei farmaci

liquidi iniettabili. Riproducibilità e preparazione

delle schede tecniche e di sicurezza delle sacche

con indicazioni sul loro smaltimento a fine ciclo di

vita.

 Verifica della rispondenza ai requisiti richiesti da

Farmacopea per i prototipi di sacche sviluppate

con i vari tipi di elastomeri termoplastici

 Life Cycle Analysis (LCA), del ciclo di produzione

e smaltimento dei contenitori e/o delle sacche

polimeriche per soluzioni acquose iniettabili

I risultati sono stati tutti conseguiti con successo.

CARATTERIZZAZIONE DELLE PROPRIETÀ E DELLE “PERFORMANCE”
DI MATERIALI POLIMERICI PER LA PRODUZIONE DI SACCHE E/O 

CONTENITORI PER SOLUZIONI ACQUOSE PER INFUSIONE

Rilascio dopo 72 h e dopo
30 gg, per contatto delle
sacche prototipo con una
soluzione per infusione di
NaCl 0.9 %, a temperatura
ambiente (21 ± 2 °C)

MICROSCOPIA
Polimero TPE-ET
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Risultati Endpoint dei nuovi polimeri


